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下 記 表 を ご 参 照 い た だ き 、 ト ル ク レ ン チ に て 締 め 付 け 作 業 を 行 っ て く だ さ い 。

締 め 付 け 作 業 を 行 わ な い と 、 流 体 洩 れ が 発 生 し た り 、 金 具 が 破 損 し て し ま う

※ ね じ 部 に 油 が 付 着 し た 状 態 で は 締 め 付 け 作 業 を 行 わ な い で く だ さ い 。

原 因 と な り ま す 。
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適正締付トルク 技術資料

黄 銅 製 の 継 手 や ホ ー ス ニ ッ プ ル を 配 管 す る 際 、 適 正 な 締 付 ト ル ク で 、 ね じ の

油 の 影 響 に よ り 、 ト ル ク の 数 値 に 異 常 が 発 生 し て し ま い ま す 。
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